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需求：车间在生产过程中产生粉尘，根据当地环评、安监相关要求，需配备

相应的中央除尘设备。本次施工内容主要有以下 2点： 

1.除尘设备：造粒线 7台设备 

2.芯材 1车间 PET线 2台封孔机+3台烫布机废气处理+危废库 1台 

一·主题工作分项要求： 

1.造粒车间除尘设备+排气一级光氧+二级活性炭； 

2.芯材 1 车间废气一级光氧+二级活性炭（管路新增，老排气筒设备等可利用）； 

二·设备具体配置要求： 

1. 所有电机为 IE3级防爆电机（EX）； 

2. 配电箱触摸屏有水压气压、风压差检测报警（只针对除尘系

统）； 

3. 喷淋系统控制箱带备用电池，（24小时应急电源)； 

4. 喷淋管路必须要备用管路(上水管加旁通应急管路）； 

5. 造粒车间需装文丘里（大块沉降收集）管一处； 

6. 滤袋需防静电耐高温； 

7.除尘系统管道材质厚度要求： 

（1）直径为Ф100~Ф200MM的吸尘管道材料：δ＝0.8MM镀锌钢板； 

（2）直径为Ф250~Ф400MM的吸尘管道材料：δ＝1.0MM镀锌钢板； 

（3）直径为Ф450~Ф550MM的吸尘管道材料：δ＝1.1MM镀锌钢板； 

（4）直径为Ф550~Ф700MM的吸尘管道材料：δ＝1.5MM镀锌钢板； 

（5）直径为Ф750~Ф800MM的吸尘管道材料：δ＝2.00MM镀锌钢板； 

（6）直径为Ф800~Ф1000MM的吸尘管道材料：δ＝2.00MM镀锌钢板； 

8．光氧活性炭系统可采用螺旋管道制作：δ＝0.7-1.0MM； 

9.所有到设备处分管要配置自动或手动阀门装置（手动阀门仅限于 1.7以下）； 

12.卸料口要配置封闭式，方便接吨包袋； 

13.方案配置资料包含公司资质，设备外观，主要配置等配置请附图说明； 

14.管道外配置流向标识（12米/段）； 

17.支管道吸尘罩软管长度不超 3米； 

18.火花报警要有记录（申克品牌）； 
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19.按照厂方提供的工艺流程来选择和设计主机及管道布局； 

20.除尘主机的选型和设计，管道的设计和制作； 

21.除尘设备制作、运输、安装和调试； 

22.相关电气的设计和安装； 

23.整套除尘系统的保修及定期回访等； 

三、温控消防喷淋 

1．除尘器、料仓内部设置手动/自动喷淋装置以及温度检测装置，同时对风

机进行联锁。当除尘器内部温度大于 70 度时进行声光报警，风机停止运行；料

仓内部设置自动喷淋装置（上水管加旁通备用应急管路），当内部温度升温至 70

度时进行声光报警，风机停止运行，当温度大于 80 度时，自动喷淋打开，进行

内部喷淋，防止火势扩大消防水压不小于 6公斤。 

 

 

 

 

 

2电磁脉冲控制系统 

该系统由脉冲控制仪、电磁脉冲阀、喷吹管、气包等组成。单个电磁阀控制

单排布袋（即 12个滤袋）。电磁脉冲阀由脉冲控制仪发出信号从开启到关闭形成

一次脉冲，造成滤袋内瞬间正压冲击，实行清灰。对一排滤袋喷吹的时间称为脉

冲宽度，相邻两排滤袋喷吹间隔时间称为脉冲间隔；对每一排滤袋都进行过一次

喷吹的时间称脉冲周期。根据滤袋清灰要求，通过脉冲控制仪的时间调整设定，

实行自动控制。脉冲控制仪与除尘器主机连锁控制，当脉冲气压低于设定值时主



http://www.shykfrp.com 

江苏越科新材料有限公司 
地址：江苏省东台市弶港镇沿海经济开发区迎宾路 75 号 
电话：0515-85726751  0515-85722250 
网址：www.shykfrp.com 

4 

机停机，发出声光报警信号。（下图为脉冲控制仪） 

 

 

四、电器控制系统： 

4.1 PLC 智能联控系统 

 高清液晶屏操作。直观显示和监控除尘系统各部分运行状态； 

 智能逐级启停。除尘系统先于生产加工系统启动，生产加工系统停机后，

除尘系统延时 10min 停机（例逐级停机：生产加工→风机→脉冲→除

尘器内部绞龙→除尘器卸料→刮板输送→料仓卸料）； 

 控制系统根据压差控制信号的变化自动启停风机实现有效的节能措施，

使风机的风量与风压始终与吸尘管网所需的风压保持最佳匹配，风机输

出功率始终保持最低； 

 设置中明确运行中管道内风速不低于 25m/s； 

 保护联锁： ①风压差 ②脉冲气压 ③风机运行 ④除尘器及料仓锁气卸

灰故障 ⑤刮板运行故障 ⑥料位探测异常 ⑦除尘器内部喷淋水压 ⑧主

管道火花探测自动喷淋及其喷淋水压 ⑨料仓温控消防喷淋水压 ⑩除尘

器、料仓除尘器绞龙故障。当保护联锁信号异常时，PLC 屏幕显示异常

原因，并自动停机、声光报警，相应异常原因排除后方可启动； 

 电控柜应符合《爆炸危险环境电力装置设计规范》（GB50058-2014）的标

准，需防尘防静电； 

 

五、除尘设备布置图（图一 101 芯材车间，图二造粒车间） 
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图一 

 

 

图二 
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六、可回收设备与总体施工辅助工作要求 

1、主管道按照规划排布； 

2、主管道按照风机（ ）万风量实际设计安装； 

3、排气出口安装光氧加 2级活性炭活性炭； 

4、所有管道进出口需要密封防雨的施工； 

5、所有风口的单独控制阀开关安装； 

6、料仓设备底部四周需要加装密封围墙，预留观望窗口 3个（左右侧面

各一，主门一个）； 

7、喷淋设施需要加装防雨顶，上水管加旁通应急管路； 

8、设备所有气源接头管道由乙方提供； 

9、主电缆线由甲方提供； 

10、防雷线与接地需按照规定安装； 

11、在出料口要预留有人工卸料安全防护装置（包含手动控制系统，防爆

灯），底部四周要有密封的围墙，防止下雨四周进入雨水； 

12、施工期间要配合车间实际生产选择停机时间与安装时间；  

13、设备所有配置都按照防爆标准设计进行配置（防爆电机电柜等）； 

14、车间管道设计南北横跨通道影响行车使用时需要做超过行车高度做

横跨管道输送，不得影响行车正常使用（目前设计造粒车间靠东墙走南北横跨）； 

15、安装过程中工厂现有的特种设备等可在不影响正常生产的前提现提

供安装队使用，工厂也没有的设备工具需要供方自行解决； 

16、场内闲置老式废气风机，排气筒与一车间中门东侧闲置管道可在不

影响车间其他设备使用情况下可挪用与本次改造使用； 


